
 

 

 به روش مدرنریزی  بخش دوم: قالب -openهای  ریزی ایمپلنت برای قالب قالب

 

ها متحرک  ی دای شود. در این روش همه ی پروتز دندانی به کار گرفته می در لابراتوارهای پیشرفته مدرنریزی  قالبامروزه، روش 

گچ دوم حذف  ی مرحلهها در این است که  روش مزیت این روش نسبت به سایرباشد.  ریزی می یک مرحله گچشود و شامل  می

به  گردد. می ضریب خطاکاهش  در نتیجه گچ و کمتر سبب انبساط  و گیرد استون در معرض رطوبت آن قرار نمیشود و گچ  می

شده به  ریختهتر نسبت به کست  گیرد، کار نهایی بسیار تمیزتر و دقیق ، کست روی پلیت قرار می ن روشیاز آنجا که در ا ، علاوه

 باشد. ریزی سنتی می روش قالب

توسط پزشک انجام شد و برای ساخت پروتز به لابراتوار تحویل گردید،  openگیری ایمپلنت به روش  پس از این که قالب

 .(1)شکل  شود ها بسته می ها روی ایمپرشن کوپینگ آنالوگ

 



 

 ها کوپینگ ها روی ایمپرشن بستن آنالوگ و openگیری به روش  قالب -1شکل 

 

(. 2)شکل  شود موم زده می ی نازک متر روی ایمپرشن کوپینگ، یک لایه میلی 2قبل از آنالوگ و به ارتفاع  ی سپس در ناحیه

اباتمنت به بدین ترتیب دور تا دور اباتمنت در تماس با ژینژیوال ماسک، یک فضای خالی برای سهولت در نشست فریم بر روی 

 آید. وجود می

 

 

 دور تا دور ایمپرشن کوپینگ موم ی نازک لایه -2شکل 

 

با ماژیک روی  3، این سطح مطابق شکل شود متر بالای ایمپرشن کوپینگ ریخته می میلی 2از آنجا که ژینژیوال ماسک تا حدود 

 اطمینان تا سطح استاندارد ریخته شود. شود تا ژینژیوال ماسک با گذاری می آنالوگ نشان

 



 

 مشخص کردن سطح ژینژیوال ماسک به عنوان راهنما -3شکل 

 

 .(4)شکل  شود گذاشته می های جانبی تیغ سپس برای ریختن ژینژیوال ماسک، دو طرف اباتمنت و نزدیک به دندان

 

 

 گذاشتن تیغ -4شکل 

 

 .(5)شکل  شود استفاده می است مسیر ریختن ژینژیوالبرای کنترل بهتر که مخصوص  سرنگبرای تزریق ژینژیوال از 

 



 

 مخصوص نگرسریختن ژینژیوال ماسک توسط  -5شکل 

 

ملاحظه  6شود. یک نمونه کار پس از ریختن ژینژیوال ماسک در شکل  ها برداشته می پس از خشک شدن ژینژیوال ماسک، تیغ

 د.گرد می

 

 

 ها پس از خشک شدن ژینژیوال ماسک برداشتن تیغ -6شکل 

 

تری  .نشود هنگام ریختن گچ با مانعی مواجهکند تا  تیغ کاتر تمیز می ی شده را به وسیله گیری مواد اضافی قالب ،در ابتدا تکنسین

توسط یا  لابراتواریی مقداری پوتی  به واسطه سنجش پلیتسپس تری را روی د. بایست به صورت مماس بر هم باش میو پلیت 

 .(7)شکل  کنند ثابت میخمیر بازی 

 



 

 استفاده از خمیر بازی برای ثابت کردن تری روی پلیت سنجش -7شکل 

 

گیرد، به طوری که میدلاین پلیت  کار، پلیت شفاف )راهنمای تنظیم موقعیت تری( روی پلیت سنجش قرار میبعد از انجام این 

شفاف باید با میدلاین تری یکی باشد و همچنین، قوس فکی نیز رعایت شود و در این حالت، تری به طور کامل روی پلیت 

 .(8)شکل  شود سنجش ثابت می

 

                                        

 استفاده از پلیت شفاف تنظیم میدلاین تری با -8شکل 

 

د روی پلیت ساپورت قرار باش بعد از این مرحله، پلیت ساپورت را برداشته و یک عدد پلیت سفید رنگ که مشابه پلیت راهنما می

 (.9گیرد )شکل  می

 



 

 قرار دادن پلیت سفید رنگ روی پلیت ساپورت -9شکل 

 

دو کنیم ) دو را با یکدیگرتنظیم می آن ،دو شاخص موجود بر روی پلیت ساپورت ی سپس پلیت سنجش را برداشته و به وسیله

 (.10دهیم )شکل  میار قر گذاری دریل پلیت به منظور پینشاخص بر روی پلیت ساپورت موجود است( و روی دستگاه 

 

 

 قرار گرفتن پلیت سنجش روی پلیت ساپورت -10شکل 

 

نور  ی ده شود و به وسیلههای کنار ایمپلنت و قسمت آنالوگ دی گیرد که دندان وی دستگاه قرار میای ر پلیت ساپورت به گونه

 .(11)شکل  ید پین قرار داده شود مشخص باشدهایی که با لیزر، قسمت

 



 

 ی مخصوص سوراخ کردن پلیت سفید توسط مته -11شکل 

 

اصطکاک  نیمنظور تضم به (.12شود )شکل  ها سوراخ می پینپس از اطمینان از وضعیت پلیت ساپورت بر روی دستگاه، محل 

 گردد. روی پلیت ایجاد می صاف و منظم کسان،ی یسوراخ ها ن،یپ

 

 

 شده توسط دستگاه دریل پین پلیت سوراخ -12شکل 

 

اکال و شود. بر روی قسمت آنالوگ نیز دو سوراخ یکی در ب گذاری می پین ،برای جدا شدنآنالوگ دو یا سه دندان از هر طرف 

 چرخش نداشته باشد.  ،شود تا آنالوگ پس از اره گذاری، سوراخ می دیگری در لینگوال جهت پین

هایی  داخل سوراخ های مخصوص از سمتی که صاف است در پینشود و  پلیت از داخل پلیت ساپورت جدا می ،بعد ی در مرحله

ایجاد گیر مکانیکی  که به منظور دارد مضرس بخش یکها  پین .(13)شکل  شود ی مییگذارجا ،ه شدتعبیی قبل  که در مرحله

 (.14شده است )شکل  درون گچ طراحی



 

 پلیت سفیدد شده در اهای ایج ها داخل سوراخ ری پیناگذ جای -13شکل 

 

 

 های مخصوص پین -14شکل 

 

دهند و استون را از یک گوشه  می دستگاه ویبراتور قرار تری را روی، میکسر وکیومدستگاه  ی بعد از آماده شدن گچ به وسیله

 (.15شود )شکل  متر روی تری را بپوشاند ریخته می میلی 4ای که تا حدود  گچ به گونه .ریزند روی تمام تری می

 



 

 ریختن گچ روی تری در حالی که تری روی پلیت سنجش ثابت شده است. -15شکل 

 

 .(16)شکل  دوش میت هم کاملا استون ریخته روی سطح پلیها،  به منظور عدم ایجاد حباب در گچ دور تا دور پین

 

 

 ها ریختن گچ روی پلیت و دور پین -16شکل 

 

 20الی  15 گردد. و دور تا دور آن تمیز می شود داده میقرار  روی تری به طور کاملا مسطح با فشار ملایم دست پلیت سپس

 .(17)شکل  ودخشک شزمان لازم است تا گچ دقیقه 

 



 

 قرار دادن پلیت سفید روی تری -17شکل 

 

 .(18)شکل  شود باز می ها پیچ ایمپرشن بعد از خشک شدن گچ،

 

 

 باز کردن پیچ ایمپرشن -18شکل 

 

 .(19)شکل  شود از کست جدا می تری سپس،

 



    

 جدا کردن کست از تری -19شکل 

 

به کمک ضربات ملایم چکش مخصوص به  از روی پلیت برای این کار، ابتدا کست .شود ی بعد تریم کست انجام می در مرحله

 (.20شکل شود ) جدا میوسط پلیت 

 

 

 جدا کردن کست از روی پلیت -20شکل 

 

 (.21شکل شود ) در این مرحله ابتدا تریم داخلی انجام می

 



 

 کست ایمپلنت تریم داخلی -21شکل 

 

 .(22)شکل  گیرد و سپس، تریم خارجی انجام می

 

 

 کست ایمپلنت تریم خارجی -22شکل 

 

 شود. ملاحظه می 23نمونه کست ایمپلنت پس از تریم داخلی و خارجی در شکل یک 

 



 

 یک نمونه کست پس از تریم -23شکل 

 

شود که مسیر برش را  ی برقی استفاده می به منظور برش دقیق کست از ارهشود که  اره کردن کست میدر این مرحله، نوبت به 

 (.24شکل ) دهد با لیزر نشان می

 

 

 ی برقی برش کست توسط اره -24شکل 

 

 .(25)شکل  شود میجدا های مختلف کست از هم  بخش ،ی مویی سپس به کمک اره

 



 

 ی مویی برش کست توسط اره -25شکل 

 

 شود. یک نمونه کست ایمپلنت پس از برش نهایی در شکل زیر مشاهده می

 

 

 یک نمونه کست ایمپلنت پس از برش نهایی -26شکل 

 

 ها است. های مجاور ایمپلنت های این روش، عدم چرخش پین و دندان از جمله مزیت


