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‌به‌روش‌سنتیریزی‌‌بخش‌اول:‌قالب‌-openهای‌‌ریزی‌ایمپلنت‌برای‌قالب‌قالب

 

 

 

‌مقدمه

 ایمپلنت یدنداندقیق پروتزهای در ساخت  فیکسچر تیموقع ثبت

نشست دقیق به  دنیرس درگام  نیرو، اول نیاز ا. است یضرور اریبس

  کست. دقت باشد می یگیر قالب حیصح کیتکن کی ،مورد نظر فریم

روش  از جمله لابراتواریو  متعدد کلینیکی عواملبه  یبستگ گچی

گچ  نختیو ر گیری کیفیت قالب (،closeیا  openگیری ) قالب

تواند منجر به بروز  می گیری دقتی در قالب بی .دارد ریزی جهت قالب

و در ادامه،  رالابراتو ساخت رستوریشن در ی ی در پروسهمشکلات

دقت نشست یک پروتز ثابت  ایجاد خلل در نشست فریم گردد.

 .استها درون کست  ایمپلنت وابسته به ثبت موقعیت دقیق آنالوگ

ها و نشست فریم در  آنالوگثبت موقعیت طبق نظر اکثر محققین، 

 تر است. دقیق closeنسبت به روش  openبه روش  گیری قالب

ممکن است موجب بروز اختلاف در ثبت  closeگیری به روش  قالب

موقعیت آنالوگ شود، از جمله چرخش آنالوگ و همچنین انحراف آن 

ریزی  نسبت به موقعیت فیکسچر در دهان. در این پژوهش، قالب

تشریح  openگیری به روش  و برای قالب ه روش سنتیایمپلنت ب

 گردد. می

 

‌ی‌ایمپلنتگیر‌قالب

دیده  1در شکل  رشنپایمپرشن کوپینگ و پیچ ایمنمونه یک 

 .دشو استفاده می ی ایمپلنتگیر برای قالب کهشود  می

 

 
‌ایمپرشن‌کوپینگ‌و‌پیچ‌ایمپرشن‌-1شکل‌

 

، گیری شده است قالب openیک نمونه قالب ایمپلنت که به روش 

 شود. نشان داده می 2در شکل 

 

 
‌openبه‌روش‌ایمپلنت‌گیری‌‌قالب‌-2شکل‌

‌
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‌ی‌ایمپلنتریز‌روش‌قالب

ریزی ایمپلنت، آنالوگ مخصوص به ایمپرشن کوپینگ مورد  در قالب

 .شود پیچ میروی آن  3، مطابق شکل استفاده

 

 
‌آنالوگ‌روی‌ایمپرشن‌کوپینگبستن‌‌-3شکل‌

 

روی متر  میلی 2قبل از آنالوگ و به ارتفاع  ی در ناحیهسپس 

. (4)شکل  شود موم زده می ی نازک ، یک لایهایمپرشن کوپینگ

یک  ،بدین ترتیب دور تا دور اباتمنت در تماس با ژینژیوال ماسک

به وجود نشست فریم بر روی اباتمنت  فضای خالی برای سهولت در

 آید. می

 

 
‌دور‌تا‌دور‌ایمپرشن‌کوپینگ‌موم‌ی‌نازک‌لایه‌-4شکل‌

 

بالای ایمپرشن  متر میلی 2از آنجا که ژینژیوال ماسک تا حدود 

 با ماژیک روی 5مطابق شکل ، این سطح شود کوپینگ ریخته می

ل ماسک با اطمینان تا سطح شود تا ژینژیوا گذاری می آنالوگ نشان

 ریخته شود.ارد استاند

 

 
‌ثبت‌سطح‌ژینژیوال‌ماسک‌-5شکل‌

 

سپس برای ریختن ژینژیوال ماسک، دو طرف اباتمنت و نزدیک به 

 .(6)شکل  شود گذاشته می های جانبی تیغ دندان

 

 
‌گذاری‌برای‌ریختن‌ژینژیوال‌ماسک‌تیغ‌-6شکل‌

 

های مخصوص برای کنترل بهتر  سپس برای تزریق ژینژیوال از سرَی

 .(7)شکل  شود مسیر ریختن ژینژیوال استفاده می

 

 
‌ل‌ماسکتیوب‌و‌سَری‌مخصوص‌برای‌ریختن‌ژینژیوا‌-7شکل‌

 

 شود. نشان داده می 8یک نمونه کار پس از ریختن ژینژیوال در شکل 

 

 
‌یک‌نمونه‌کار‌پس‌از‌ریختن‌ژینژیوال‌-8شکل‌

 

ها در وضعیت ثابتی قرار  ابتدا باید تری ،ریزی به روش سنتی در قالب

این . برای انجام یت باشدوقابل رها تا حد امکان  دندانتمام تا  بگیرند

که  هایی پایه ی کار، تری یا مستقیم بر روی میز مربوطه یا به وسیله

 گردد. برای این منظور آماده شده است، ثابت می
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متحرک باشند،  های مجاور ایمپلنت قرار است از آنجا که دندان

گذاری شود  قرار است پینکه  مکانی دررا  ی، سوزنمربوطهتکنسین 

 .(9)شکل  نماید می درون تری فروراهنما به عنوان 

 

 
‌ها‌به‌منظور‌متحرک‌کردن‌آن‌ای‌مجاوره‌گذاری‌دندان‌سوزن‌-9شکل‌

 

. باشد میاستون  گچریختن  ی آماده ،گذاری شده تری سوزن ،حال

ریزی بر اساس دستورالعمل گچ مورد استفاده،  گچ لازم برای قالب

باشد  آب می ml 20 گچ به gr 100 شود )میزان تناسب گچ تهیه می

برای آید(.  که با استفاده از بشر و ترازو این نسبت به دست می

ثانیه با دست و  15باید  را دست شدن گچ، ابتدا گچ استون  یک

دست  ثانیه با وکیوم میکسر مخلوط نموده تا کاملا یک 45سپس 

رعایت نکات در درست کردن گچ در کیفیت نهایی (. 10شود )شکل 

 .باشد بسیار موثر میکار 

 

 
‌سازی‌گچ‌استون‌دستگاه‌وکیوم‌میکسر‌برای‌آماده‌-10شکل‌

 

از ایجاد هر گونه حباب جهت جلوگیری پس از آماده سازی گچ، تری 

. برای جلوگیری از گیرد روی ویبراتور قرار مینرفتگی گچ در قالب، و 

)استون و مولدانو(، گیر ریخته شده   جدا شدن دو مرحله گچ

 (دوم ی گچ ریزی مرحله) نیکی بین گچ استون با گچ مولدانومکا

محل در  وسطشده از  گرد خم سوزن تهبا گذاشتن شود.  می ایجاد

های  دندان .(11)شکل  شود مکانیکی به وجود آورده میگیر آنالوگ، 

پین قابل  .گذاری گردد ب بایستی متحرک و پیندر قال آنالوگ مجاور

در قسمت انتهایی که شکل هزار خاره دارد  ،استفاده در روش سنتی

به طوری که سطح گیرد  گچ استون قرار می وندر کنار هر سوزن در

در صورت  گیرد. قرار میو کاملا عمود سوزن جهت در  پینصاف 

در د. ها باید با یکدیگر موازی باش نآوجود تعدادی پین، تمامی 

یرد تا به مدت گ وضعیت قبلی روی پایه قرار میتری در ، ضمن

 دقیقه گچ کاملا خشک شود. 15تا  10حدقل 

 

 
‌ ‌گچ‌‌-11شکل ‌بین ‌مناسب ‌باندینگ ‌منظور ‌به ‌مکانیکی ‌گیر ایجاد

‌ی‌اول‌و‌دوم‌مرحله

 

یک  ، روکش پین را گذاشته وبر روی هر پینگچ بعد از خشک شدن 

کاربرد این موم، مشخص نمودن  .(12)شکل  دهند قطعه موم قرار می

گرد با  سوزن ته باشد. دوم می ی محل پین پس از گچ ریزی مرحله

 (.13شکل شود ) می دهکشیانبر متیو یا با دست بیرون 

 

 
‌ی‌مومی‌و‌قطعه‌گذاشتن‌روکش‌پین‌-12شکل‌

 

 
 با‌انبر‌متیو‌گرد‌سوزن‌تهدن‌درآور‌-13شکل‌

 

و مقداری از مخلوط آب ، قرار دادن موم از ، پس14مطابق با شکل 

شود  زده میکه قرار است متحرک شود گچ استون  مایع شوینده روی
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و گچ بعد از اره کردن به  گردد مانع از چسبیدن گچ اول و دومتا 

 راحتی جدا شود.

 

 
هایی‌از‌گچ‌استون‌‌کردن‌مخلوط‌آب‌و‌مایع‌به‌قسمت‌آغشته‌-14شکل‌

‌که‌قرار‌است‌متحرک‌باشند

 

دوم صورت  ی مرحله ریزی گچ مولدانو قالب ی به وسیلهسپس 

ریزی  ، قالبگچ مولدانو در دو قسمتاز لازم به ذکر است گیرد ) می

 شود(. استفاده می دوم فک اصلی، ی ریزی مرحله ر و قالبکنت

تری را روی  مجدداً به دست آمد،مولدانو مناسب زمانی که غلظت 

به شود؛  ، گچ مولدانو ریخته میروی گچ استون و ویبراتور قرار داده

سپس یک نوار  .(15)شکل  دشو ها کاملا پوشیده نحوی که تمام پین

 شود. قرار داده می میزبرعکس روی  گذاشته و تری از گچ روی

 

 
‌ریختن‌گچ‌دوم‌روی‌گچ‌استون‌-15شکل‌

 

گذاریم تا ظاهر نهایی قالب  قالب را درون باکس می ،بعد ی در مرحله

 .(16)شکل  گچی مرتب باشد

 

  
‌قرار‌دادن‌قالب‌داخل‌باکس‌-16شکل‌

 

های داخل تری باز  ایمپرشن پیچپس از خشک شدن گچ، ابتدا 

و سپس اقدام به جدا کردن گچ از تری  (17)شکل  شود می

 .شود ملاحظه می 18شکل . کست گچی در دشو می

 

 
‌باز‌کردن‌پیچ‌ایمپرشن‌-17شکل‌

 

 
‌کست‌گچی‌قبل‌از‌اره‌کردن‌-18شکل‌

 

 جاورهای م ، اقدام به اره کردن دندان19سپس مطابق با شکل 

 شود. می

 

 
‌کست‌گچی‌های‌متحرک‌اره‌کردن‌دندان‌-19شکل‌
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های  ممکن است زیر دایکردن  های گچ ناشی از اره از آنجا که ذره

ها باشد،  متحرک نفوذ کرده باشد و مانعی برای نشست کامل آن

)شکل  شود می به کمک برس اقدام به تمیز کردن کست گچی

20). 

 

 
‌تمیز‌کردن‌کست‌توسط‌برس‌-20شکل‌

 

ملاحظه  21فرم نهایی کست گچی قالب ایمپلنت در شکل 

 گردد. می

 

 
‌فرم‌نهایی‌کست‌برای‌قالب‌ایمپلنت‌-21شکل‌

 

به تفصیل ی نتریزی ایمپلنت به روش س بدین ترتیب، مراحل قالب

ایمپلنت به روش ریزی  قالبی بعد،  در شمارهشرح داده شد. 

 گیرد. ژیروفرم مورد بررسی قرار می


